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Aufgabe: I

Verbinden von diversen Bauteilen im Heckwagen (Bo-
den). Die Besonderheit ist, dass die zahlreichen Flge-
punkte teilweise auch tief im Heckwagen angeordnet
sind und somit nur schwer zuganglich sind. Das erfor-
dert eine groRRe Ausladung der Clinchbugel, was wie-
derum bei herkdmmlichen Clinchbtligeln ein groRRes
Gewicht mit sich bringt und Roboter mit geeigneter
Traglast erfordern wirde.

Losung:

Ein speziell fur diese Zwecke geeigneter Clinchbulgel ist der DFB 845. Es ist ein Leichtbaubugel der durch seine
aulRergewdhnliche Konstruktion und Form die Flgeeigenschaften aufrecht erhalt und dennoch mit herkémm-
lichen Robotern aufgrund seines geringen Gewichtes zu handhaben ist. Die wabenartige Konstruktion erlaubt
eine grolRe Ausladung und kompensiert den durch Auffederung zu erwartenden Lateralversatz. Die freige-
frasten Taschen erleichtern den Clinchblgel wesentlich und erméglichen die Nutzung von Robotern mit der
Ublichen Traglast. Das ist vor allem kostenrelevant.

DFB-845
Ku nden bewertu ng: .................................

«  stets punktliche
Lieferungen

«  problemlos in Anlauf
und Produktion

+ einfache Handhabung
der Bedienoberflache

«  strukturierte Software

«  gute Schulungsunterlagen
und strukturierte
Qualifizierung

«  positiv bewerteter Lieferant
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Name Clinchbugel OffnungsmaR (Al [mm] 145
Typ DFB-845 Ausladung, horizontal (B] [mm] 651
Ident-Nr. 00000087197 [C]  [mm] 102
Antrieb servomotorisch Uberstand Werkzeugtrager am Biigelhorn [D]  [mm] 109
Druckkraft max. 80 kN Uberstand Werkzeugtrager, stoRelseitig [(E] [mm] 74,5
Zylinderhub 100 mm Hohe Bugelhorn 01 [mm] M
pneumatischer min./ max. 5 / 6 bar Breite C-Bligel [K]  [mm] 90
Nenndruck .......... . .....................................................................................................................
............ Brelte [X] [mm] 380
GeWICht 2’]0 kg ................................................................................................................................
.......................................................................................... Lange [Y] [mm] 1121
Hbéhe [zZ1 [mm] 1360
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Anmerkung:

Das Mikrospruhsystem kommt zum Ein-
satz bei allen Aluminiumverbindungen. Er-
forderlich ist das Mikrosprihsystem beim
Clinchen von trockenen oder gewaschenen
Al-Verbindungen, um das Anlegieren des Al-
Werkstoffs an den Stempel zu vermeiden.
Bei bedlten Blechen kann auch die Olschicht

als Trennmittel fungieren. Daraus folgt, dass
eigentlich so ein Spruhsystem entfallen
konnte. Da aber haufig eine durchgangige
Werkstoffbedlung nicht gewahrleistet wer-
den kann, sind Mikrospruhsysteme zu emp-
fehlen.
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Servomotorisches Clinchsystem
Ubersicht und Aufbau:

1 Clinchbiigel zur Roboteranbindung mit servomotorischen Antrieb und Clinchwerkzeugen
(Stempel und Matrize)

2 Mikrospriuhsystem (optionale Zusatzausristung)

3 Steuerschrank mit Servoregler fir Antriebseinheit und integrierter Prozessiberwachung,
Software zur Visualisierung

4 Kabelsatz zur Verbindung zwischen Steuerschrank und Clinchbugel (bei stationarer Auslegung)
und zwischen Steuerschrank und Roboterful3 (bei Handling mit Roboter)

Optionale Zusatzausriistungen sind:

- Mikrosprihsystem
- Schwimmende Lagerung an Clinchbugel

(Die abgebildeten Baugruppen sind nur exemplarisch gezeigt und kénnen in Ausfiihrung und Dimension abweichen.)
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ECKOLD GmbH & Co. KG

Uber 80 Jahre erfolgreich

An unserer Zielsetzung hat sich seit der Grindung im Jahre 1936 bis heute nichts geandert. Nach wie vor sehen
wir unsere Aufgabe darin, die Anforderungen unserer Kunden durch effektive technische Losungen schnell

und wirtschaftlich zu erfullen.

Als langjahriger Spezialist fur die spanlose Kaltumformung von Blechen und Profilen und als Wegbereiter flr
die innovative Blechverbindungstechnik des Clinchens unterstiitzen wir unsere Kunden mit einem grofRen Pro-
gramm an Standardwerkzeugen sowie individuellen Sonderldsungen. Einsatzbereiche unserer Technik finden
sich in allen blechverarbeitenden Industrien und dem zugehdrigen Handwerk. In diesem Segment verstehen
wir uns als Spezialist fir maRgeschneiderte Konzepte und als Partner unserer Kunden.

Service von A-Z

* Versuchsdurchfihrungen und Analysen fir unsere Kunden
* Erstellung von Musterblechen/-bauteilen
* Erstellung von Machbarkeitsstudien zur Auslegung der Werkzeuge
* Konzepterstellung sowie konstruktive Umsetzung der technischen
Losung
* Fertigung im eigenen Werk
¢ Inbetriebnahme beim Kunden
* Durchfihrung regelmaRiger Wartungen
* Unterstitzung bei Optimierungen im Prozess des Kunden
- Unterstutzung beim Teach-Prozess der Roboterposition
- Schliffbild-Erstellung / Bewertung der Clinchpunktqualitat
- Onlineunterstutzung
* Anlaufbegleitung nach Inbetriebnahme bis zum SOP
* Schulungen der Anlagenbediener/Instandhalter/Experten

Daten und Fakten

* Gruindung 1936

* Produkte in Gber 100 Landern im Einsatz

» Uber 25 Vertriebspartner weltweit

* Vertriebsgesellschaften in GroR3britannien,
Ungarn, USA, Schweiz, Japan, Tschechien

e Zertifiziert nach ISO 9001:2015
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Eckold GmbH & Co. KG

Walter-Eckold-Str. 1
37444 St. Andreasberg
Germany

Tel.: +49 5582 802 0
Fax: +49 5582 802 300
www.eckold.de
info@eckold.de
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